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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vonichtung zur Herstellung von einfach gefalteten, in.Form 
einer gestapelten Packung ineinander gelegten Papier- od.dgl. -hiatterri, filr die Verwendung im Haus- 
halt und fur industrielle Zwecke. 

Bei bisher bekannten Vorricbtungen dieser Art wurden die Papierbiatter gewBhnlich baiftig gefaltet 
5 um eine Packung zu erhalten, deren GrOBe fur die Einbringung in einen BehaUrer od.dgl. geeignet war* 
Es hat sich nun aber herausgestellt, daB es inHinsichtauf die Wirtschaftlichkeit wflnschenswert ist die 
GrflBe der ungefaltetenBUtter zu verringern, ohne aber gleichzeitig die Gesamtabmessungen der in einer 
Packung ineinander gelegten gefalteten Blatter zu verandera. DasZiel der vorliegenden Erfindung besteht 
in der Schaffiing einer mdglichst einfachen Vorrichtung. welche es ermoglicht, daB die Blatter auBer- 
10 mittig gefaltet werden,wobei die beiden Faltteile jedesBlanes verschiedene Langen aufweisen. 

Die erfindungsgemafie Vorrichtung geht von einer bekannten Faltvonichtung aus, welchemir einem 
Paar, zwei kontinuierliche. in die Vorrichtung eingefilhrte Papierstreifen in Blatter bestimmter Lange 
schneidender Regelwalzen, einem die geschnittenen Blatter von den Regelwalzen abhebenden Abhebe- 
organe, einem Paar die geschnittenen Blatter nach dem Verlassen der Regelwalzen aufnehmender Falt- 
15 walzen und einem Paar bin- und hergehender, die durch die Faltwalzen eingeleitete Faltung vollenden- 
der Faltstangen ausgestattet ist. 

Die Erfindung besteht bei einer derartigen bekannten Vorrichtung im wesentlichen darin, daB zwecks 
einfacher anfiermittiger Faltung der Blfitter der Durchmesser der Falrwalzen grOfler ist als der der Regel- 
walzen und daB die Falrwalzen mit dergleichen Winkelgeschwindigkeit rotieren wie die Regelwalzen. 
20 ZweckmaBig ist hiebei die Anordnung so getroffen, daB der Abstand zvischen den Regelwalzen und 
den Falrwalzen geringfugig kleiner als die Lange eines geschnittenen' Blartes ist, so dafl die Faltwalzen 
den ^eitertransport der geschnittenen Blatter Ubernehmen, bevor diese auBerhalb der Forderwirkung der 
Regelwalzen gelangen. Bei einer bevorzugten AusfOhrungsform ist am Umfang jeder Faltwalze in an sich 
bekannter Weise eine Vielzahl von in Abstanden voneinander angeordneren, jedes Blatt wahrend des ersten 
25 Teiles der Faltung zeitweilig erfassenden Greifern vorgesehen, wobei zweckmaBig der Abstand zwischen 
aufexnanderfolgenden Greifern, in Richtung des Umfanges jeder Faltwalze gemessen, gleich ist der dop- 
pelten Lange des langeren Teiles des auflermittig gefalteten, geschnittenen Blattes. 

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand von zwei Aasfuhrungsbeispielen schematisch dargestellt. 
Fig. l der Zeichnung zeigt eine Stimansicht der gemaB der Erfindung ausgebildeten Vorrichtung zur Her- 
30 stellung eines einfach gefalteten Blattes und Fig. 2 zeigt eine abgeanderte AusfUhrungsform davon. 

Nach der in Fig. 1 dargesteDten AusfUhrungsform besteht die Vonichtung aus zwei einander ahnli- 
chen Haiften, von welchen eine jede mit einem Satz von Walzen venehen ist. Der Einfachheit halber 
and die in der rftckwartigen Haifte der Vorrichtung befindlichen Walzen mit 1,2 usw. bezeichnet, wah- 
rend die entsprechenden Walzen der vorderen Haifte der Vorrichtung mit l\2 % usw. bezeichnet sind! 
35 Die Walzen 1.2 und l\2' sind Zufilhrungswalzen, welche die Zuflthrung vonzwei Papiemreffen zur 
Vorrichtung regein. Mit 3 und 3' sind Schneidwalzen und mil 4 und AT sind Reglerwah:en bezeichnet. 
welche die Lange der geschnittenen Papierbiatter bestimmen. Jede der ReglerwaJzec 4 und 4' sind mit 
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diametral einander gegenttber angebrachten Schlitzen 5 und 5' versehen, welche mit aus den enrspre- 
InZ ^ZSdTalLn vorstenenden Messem zusammenwirken, wobei die Schlitze m einer Reglerwal- 

SeLppen nachdem sie von den beiden Streifen abgeschmtten wurden. Die Walzen 6 und 6 smdFalt- 
5 waS welcte die geschnittenen Blatter von den Reglerwalzen 4 und 4' Ubemehmen Zw.schen den Reg- 
IwlTi ml 4' L den Faltwalzen 6 und 6' sind Abhebestangen 7 vorgesehen. wefche die geschnine- 
Sr^r 21 irReolerwalzen 4 und 4' abheben und sie in die Faltwalzen 6 und 6' einftthren. Der 
%£Zr 2 Fal^Sr^um in Geringes greBer als der der Reglerwalzen 4,4' und Jede Faltwalze 
Durchmesser der »aiw ges t e uerten Greifern 8.9.10.H versehen. welche die geschmt- 

n n " ~m™befnT£^^^^ unterhalb der Faltwalzen sind schwenk- 

10 ^ na ^ rb ^^";" F ^ 1 ^ mit gekrurommn Armenia und 13" vorgesehen. derenBew.gu.ig 
T r£rLS Suen ■ 5. aufwans und abwarts bewegen und das ineinanderlegen 
dXStter S Eken. Tenn diese die Faltwalzen verlassen, und die Papierbiatter in dem Auf- 
nahmebehaiter 15 zu einer Packung zusammenlegen. w-warti- 

15 Wahrend desBetriebes der Vorrichtung txitt die Papierbahn 16 von einer Abspulxolle in d e rflc kwam 
« Halite der Vorrichmng eta und wird von den Walzen 1 und 2 vorwambewegt. welcbe einen FUzbelag . 
f ufwSTn DilrwS gewahrleistea einen dauemden Reibungsantrieb, welcher eine unveran d«rliche 
Sfi lafdiel^wflze 4 erforderlichen genauea Papieriangen aufrechr erhait. Der halbe Durcb- 
m p« et der Rederwalze 4 bestimmt die Lange der einzelnen Papierbiatter. 

20 Nacn dT^en der Walzen ! unJ 2 gelangt die Papierbahn zwiscben die Schne dwalze 3 J 
welcnTeln^s dieser Walze vontehendes Messer befestlgt 1st und die Reglerwalze 4 welche : ™t zwei 
£5» tgentinander vetsetzten SchUtzen 5 und mit entlang der In der ""W 1 ^^ 1 ^ 
Tn kL diTchlitzes angeordneten Zapfen versehen ist. Wenn das aus der Walze 3 vorstehende Messer 
f„ I» to Ter Wafze 4 etagreift, so wird das Papier an dieser Stelle abgetrennt und eta Papier- 

25 u^ml^^Zene^ Blatt* wegt sich welter urn den Umfang der Walze 4 und wird hiebei von 
ITzXv Sen. WetTdle ta der Bewegungsrichtung vome geiegene Kante des geschnittenen Blattes 
denzapren geoaiten. «enu e beruhren, hebt die um 

w^r»h Beta Abheben des Blattes fdrdern die Walzen 4 und 4' das Blatt senkrecbt nach unten in die 
30 Faltalztn fZ 6 LtL zwischen denjenigen Punkten. In welchen sich die Walzen 4 und 4 na- 

35 ^Tah^ ZffSZ dutch die ruckwartige Haifte der Votrichtung gefuhrt und don verarbeitet wird. 

35 vird^WgeinP^IfeaaT von etatr zweitenAbspulrolle in ^cherWeise dutch ^die vo^dere 
S^dS^richtung gefuhrt und dort verarbeitet. Die ArbeitsgSmge in der vorderen Hdlfte der Vomch- 
JfJSS tockwartlgen Haifte der Vorrichtung sind derart aufeinander abgemmrn x da* 
2 zTitpnX in dem die vordere Kante des rOckwartigen Blattes in senktechter Stellung in AoUge an 

40 ZSSSZ 6 6« L und in welchem die ruckwartige Kante dieses Blattes die ^ 
last dtetSer Bewegungsrichtung vorne liegende Kante des vorderen Blattes von der in der Bewep.nes- 
■ "S^^lCKS-. L von def in der Bewegungsrichtung hinteren Kante des rOckwartigen 

B1 ^rnl d XSn Se o^Maschine verarbeitete erste Blatt wird dann von den Faltwalzen 6 
45 und 6' detea DurchmesL um einen vorbestimmten berechneten Betrag 

der Walzen 4 und 4\ angetrieben, wobei ein Viertel des Umfanges der Faltwalzen 6 und 6 to we- 
entlltn n« Unge der gefalteten Blatter entspricht. Dadurch. da» die Durchmesser der FaUwa^en 6 
Id'als die^urchmesser der Walzen 4 und 4' und femer dadurch. 
• S ' L derselben Geschwindigkeit angetrieben werden. wie die Walzen * 

50 Faltwalzen den Antrieb des rOckwartigen geschnittenen Blattes ttbernehmen. das Blatt um enie Strecke 
wSfSfUm. welche der Haifte der Differenz der Umfange der Faltwalzen 6 und 6' und det Wal- 

"itiSSL wird. 

tunghinduxchgefOhxtund durchdieFaltwalzen 6 und 6" angetrieben wird, diese, Blatt um dieselbe Strecke 
55 weitei befOrdert. 
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Jvde der Faltwalzen-6 und 6' ist mit zwei federbelasteten Greifem 8. 9.10.11. welche urn 180° ee- 
genetaandet versetzt ,ind. versehen und welters mit zwei keilformig profilierten und vorspringenden 
Schneiden 18,19,20.21. welche ebenfalls um 180° gegeneinander versetzt sind.DIe Ebene der Greifer 
liegt in einem rechten Winkel zurEbene der Schneiden. Die Arbeitsweise Jer Faltwalzen 1st zeitlich der- 
5 art eingestellt, daB dann. wenn eine der aus der Faltwalze 6 vonpringenden Schndden genau in norizon- 
taler Lage m diese Schneide genau mit einem der federbelasteten Greifer zusammenfaUt. welcher an 
dieser Stelle In zur Ganze geoffnetem Zustand 1st. Die federbelasteten Greifer werden dutch in geeigne- 
ter Weise angeordnete Anschlage bzw. Nocken geoffnet und geschlossen. 

Wenn man nun wieder das geschnlttene Blatt. welches in der rUckwartigen Haifte der Vorrichtung 
10 verarbeitet wurde, betrachtet. so wird dieses Blatt gerade von den Faltwalzen 6 und 6' angetrieben und 
vorwambewegt. Bevor der Antrieb des Blatres tatsSchlich beginnt. wird die in der Bewegungsrichtung 
vorne liegende Kante des Blattes von der aus der Faltwalze 6 vorstehenden Schneide 19 in den Greifer 10 
der Faltwalze 6 geschoben. Der Greifer schlieBt sich um die Kante des Blattes unmirtelbar nachdem die 
yorspringende Schneide zuriickgezogen wird. wenn die Faltwalzen rotieren. Wahrend sich der Greifer um 
15 die Kante des Blattes schlieBt, bewegt sich die Faltstange 12' nach oben in elnen SchUtz. welcher fur 
ihren Eingriff in die Faltwalze 6' vorgesehen 1st. Die Faltstange erreicht das Ende Ihrer Bewegung unmit- 
telbar dann. wenn der Greifer geschlossen 1st. Wenn nun die Faltwalze 6' weiter rotiert. so gelangt das 
geschnlttene Blatt in eine Lage auBerhalb der Faltstange. Unmirtelbar vor der Vollendung der Drehbe- 
wegung um 90°. affnet sich der Greifer und die Faltstange senkt sich und legt das gefaltete Blan in die 
20 horizontal Lage. Da dieses Blatt das erste Blatt in der Packung ist. so wird da, geschninene Blatt dutch 
die Wirkung der aus der Faltwalze 6' vorsprfngenden Schneide 20. welche es in den Greifer 8 der Falt- 
walze 6 schiebt. exzentrisch gefaltet. d.h. in der Weise. daB derFaltbug nicht in der Mine zwlschen 
den beiden Enden des Blattes Uegt. unmittelbar nachdem der Greifer 10 seine Offnungsbewegung begirmt 
und die Faltstange 12' sich zu senken beginnt. Gleichzeitig wird die in der Bewegungsrichtung vorne lie - 
25 gende Kante des nachsten in der vorderen Haifte der Vorrichtung verarbeiteten Blattes ebenfalls In den 
Gretfer 8 eingeschoben. Wahrend die Faltwalzen welter rotieren. schlieBt sich der Greifer 8 und ubernimmt 
die FUhrung des exzentrisch gefalteten Blattes von der Faltwalze 6' und der in derBewegungsrichtun- vor- 
ne Uegenden Kante des zweiten. in der vorderen Haifte der Vorrichtung verarbeiteten Blattes. Der in der 
Bewegungsrichtung ruckware liegende Teil des ersten Blattes und der in der Bewegungsrichtung vorne lie - 
30 gende Teil des zweiten Blattes folgen nun dem Umfang der Faltwalze 6 bis zu einem Punkt, welcher 
knapp vor der Erreichung eines Winkels von 90° Uegt. In diesem Stadium arbeken die aus der Faltwal- 
ze 6 vorstehende Schneide 18 und der Greifer H der Faltwalze 6* in derselben Weise. wie die aus der 
Faltwalze 6 vorstehende Schneide 19 und der Greifer 10 der Faltwalze 6'. wie dies beim ersten Blan be- 
schrleben wurde. 

35 Die Faltstange 12 arbeitet ebenfalls In derselben Weise wie die Faltstange 12' und der in der Bewe- 
gungsrichtungrUckwartsHegendeTeUdes ersten Blatte, wird zusammen mit dem in der Bewegungsrichtung 
vorne liegendenTeil des zweiten Blattes in die horizontal Lage gebracht. u. zw. in der entgegengesetzten 
Richtung zu dem in der Bewegungsrichtung vome liegenden Teil des ersten Blanes und dem in der Bewe- 
gung^chrungrtlckwartsllegendenTeildes zweiten Blattes. Wenn die Faltwalzen 6 und 6' eine Umdrehuug 

40 durchgefuhrt haben. so wurden im senkrechten Teil des Behalters 15 drei ganze auBermittig gefaltete Pa- 
Pierbianer und einBlatteil gestapelt.wobei dieLange des Stapels grofier ist als die Haifte der LSnge eines 
jeden einzelnen Blattes. 6 

Bel der in Fig. 2 dargestellten AusfUhrungsform der Vorrichtung ist die allgemeine Bauweise dieser 
^ ™ J m Fig * 1 dar S esteUten ahnlich . n " r haben die Faltwalzen. welche in diesem Falle mit 

45 22 und 22 bezeicbnet sind, die Form von Zapfenwalzen und die Faitstangen. welche mit 23 und 23' be- 
zeichnetsind.sind gerade. anstatt gekriimmt. 

Bei dieser Anordnung wird dasPapier von einerAbspulroUe dutch die rUckwartigen Einbiegewalzen 24 
und 25 gefuhn. welche die Papierbahn minels einer aus der Walze 25 vorstehenden Schneide 26 welche 

-n T pT k r f&n ?i! en SChUtZ 27 to d6t Walze 24 ^menpaflt. eingebogen wird. Dieser Bug wird in 
o0 diePapierbahn m AbsUlnden, welche der genauen LSnge des Blattes entsprechen. gedrtlckt. Von den Ein- 
biegewalzen 24 und 25 gelangt diePapierbahn zwischen dieZufuhrungswalze 28 und die geschlitzte Wal- 
L t'w Amieb be »» ri « eUI 8 en - °i« ZufUhrungswalze 28 bewerkstelligt einen Reibungsaturieb 
und gewabxleistet die unveranderliche Zufuhrung von genauen Paplerlangen. wie sie von der Walze 29 

55 S W c t e rJ1 £ d ! S ,? latteS bCS£imrat> bCn8tigt WMden - DiC zwischen die' 

55 Schneidwalze 30 und die geschlitzte Walze 29. wobei die Schneidwalze mit einem vorstehenden Messer 
und die geschlitzte Walze mit einem Schlitz versehen Ist. Die in der Bewegungsrichtung rbckwarts lie- 
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Ln/veraibeitet Hler besteht aber ein Untersehied 1m Arbeitsgang. Wenn das im rtlckwanigen Teil dex 

8 tT ;2 STd^dSLSU-Hm. J v.,**™, »««b.B«« *•*»»— "» 

40 ab g e ^ r ^ mdrehungen ^ denselben Effeta wie bei der Beschreibung der AusfUtaungsfonn nach 
F1S - taT^rfaile werdea bei Je zwei ^ Urndrehungen drei auBer-nitxig gefaltete Pa- 

t! r»„ .1. HSOfte der LSnee der geschnlttenen Blatter, was ermbgUcht, da6 eine Packung er 
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35 



werden. 

PATENTANSPROCHE: 



1. Vorrichrung zur HersteUung von einf ach gefalteten. in Form einer gesrapelten Packung ineinan- 
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dergelegten Papier- od.dgl. -biattern. mit einem Paar. zwei kontinuierliche. in die Vorricbtun* einee- 
fttbrte Papierstreifen in Blatter bestimmter Unge schneidender Regelwalzen. einem die geschnittenen 
Blatter von den Regelwalzen abhebenden Abhebeorgan , einem Paar die geschnittenen Blatter nach dem 
Verlassen der Regelwalzen aufnehmender Faltwalzen und einem Paar hin- und hergehender.die durch die 
5 Faltwalzen eingeleitete Faltung vollendender Faltstangen. dadurch gekennzeicbnet, daB zwecks einfacher 
auBerrnimger Faltung der Blatter der Durchmesser der Faltwalzen (6, 6') groBer fat als der der Regelwal- 
wlton (4 T) FidtWalZen (6, 6 ' } mU dM glcIchen WInkel 8 e **»i ndigkeit rotieren wie die Regel- 

/J ^ ITi< * tun 8 nach *»P™eh 1. daduich gekennzeicbnet. daB der Abstand zwischen den Regelwal- 
10 zen (4 4 ) und den Faltwalzen (6. 6') gerlngfUgig kleiner als die Unge eine, geschnittenen Blattes 1st 
6l t!f nralzea < 6 > 6 '> denWeiteraanspon der geschnittenen Blatter Ubernehmen. bevor die* auBer- 
halb der FBrderwirkung der Regelwalzen (4 , 4') gelangen. 

/« J-****"** nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch gekennzeichnet. daB am Umfang jeder Faltwalze 
« -k } bekannter Wetoe «** vi£l z°M vonln Abstlnden voneinander angeordneten. jedes Blatt 

15 wahrend dee ersten Teiles dei Faltung zeitweilig erfassenden Greifern (8. 9, 10. 11) vorgesehen 1st 

4. Vorrichtong nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet. daB der Abstand zwischen aufeinanderfol- 
genden Greifem (8,9.10.11), in Richtung des Umfanges jeder Faltwalze (6.6«) gemesscn, gleich der 
doppelten Lange des Ungeren Teiles des auBermittig gefalteten, geschnittenen Blattes 1st. 
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